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Autorizovana osoba 204 podle rozhodnuti UNMZ &. 5/2017
Poboc¢ka 0700 — Ostrava

vydava
podle ustanoveni zakona ¢. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni né&kterych
zakonu, ve znéni pozdegjsich predpisl, a § 2 a 3 nafizeni viady &. 163/2002 Sb. ve znéni nafizeni viady
¢. 312/2005 Sb. a nafizeni viady &. 215/2016 Sb.

STAVEBNI TECHNICKE OSVEDCENI

¢. 070-062672

na vyrobek:

Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky
typ: B500SP @ 8, 10, 12, 14, 16, 20, 25, 28 a 32 mm dodavana v ty&ich

vyrobci:
Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z o0.0.
ICO: 016364209

adresa:  ul. Samsonowicza 2, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski, Polsko
vyrobna: Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0.

adresa:  ul. Samsonowicza 2, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski, Polsko
zakazka: Z070060698

Autorizovana osoba 204 timto stavebnim technickym osvéd¢enim osv&déuje Udaje o technickych
vlastnostech vyrobku, jejich Grovni a postupech jejich zjistovani ve vztahu k zakladnim pozadavkim

uvedenym v pfiloze €. 1 nafizeni viady ¢. 163/2002 Sb. ve znéni nafizeni viady ¢. 312/2005 Sb.
a nafizeni viady ¢. 215/2016 Sb.

Osvédceni je technickou specifikaci uréenou k posouzeni shody uvedeného vyrobku.
Pocet stran stavebniho technického osvédéeni véetné strany titulni: 5

Zpracovatel tohoto stavebniho technického osvédéeni:

Ing. Stanislav Zrza
vedouci posuzovatel

Platnost osvédéeni do: 31. bfezna 2026

Osoba odpovédna za spravnost tohoto stavebniho technického osvédéeni:

£
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Ing. Vojtéch Sebek |
zastupce vedouciho autorizované osoby 204

Razitko autorizované osoby 204

Ostrava, 20. bifezna 2023

Upozornéni:  Bez pisemného souhlasu vedouciho autorizované osoby 204 se toto stavebni technické osvédéeni nesmi reprodukovat jinak nes celé,
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1. Popis vyrobku a vymezeni zpusobu jeho pouziti ve stavbé:

Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky, typ B500SP @ 8, 10, 12, 14, 16, 20, 25,28 a 32 mm
vyrabi spolec¢nost Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. zo.0, Polsko. Pfi vyrobé vyrobce plni
pozadavky technickych predpist PN-EN 10080 a PN-H-93220:2018, které predepisuji
vyrobci rozsah zkousek pfi provéfovani (vystupni kontrole), jejichz éetnost zavisi na objemu
vyroby.
Ocel pro vyztuz do betonu s zebirky typ B500SP je vyrabéna kontinualnim tvafenim za tepla
technologii Q.T.B. (Quenching and Tempering Bars) bez pouziti mikrolegur, kdy poZzadované
mechanické vlastnosti jsou dosahovany odpovidajicim chemickym slozenim a tepelnym
zpracovanim (fizenym ochlazovanim) bezprostfedné po vystupu z hotovni stolice. Ocel ma
po svém obvodu dvé fady Sikmych, protibéznych, v podéiném fezu srpovité usporadanych
Zebirek.
Oznaceni oceli B500SP predstavuje: B — druh oceli (ocel ur€ena pro stavebnictvi)

900 — nominalni mez kluzu (500 N/mm?)

S - svafitelna

P — se zvySenou taznosti (duktilitou)
Pro rozliSeni typu oceli (uréeni znacky) a jednoznaénou identifikaci vyrobce jsou tyée pro
vyztuz do betonu s Zebirky znatky B500SP opatreny vyvalcovanym identifikaénim Ciselnym
kédem vyrobce 1/17 (zemé - 1 vyr. zavod - 17) vjedné fadé formou pravidelné se
opakujicich zesilenych priénych zebirek. Znadeni se opakuje v pravidelnych odstupech po
délce tyCe. ZpUsob znadeni je uveden na obr.&. 1.
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Obrazek &. 1: Identifikaéni &iselny kod vyrobce ,Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0.“

Ocel je dodavana v rovnanych tydich. Svazky ty€i jsou opatfeny $titkem s oznadenim
vyrobce, identifikaénimi udaji o vyrobku, oznaéenim svazku, pfip. dal$imi udaji (hmotnost,
pocet, délka, datum vyroby aj.).
Ocel se pouziva pievazné jako vyztuz Zelezobetonovych konstrukci.

2. Vymezeni sledovanych viastnosti a zpuUsobu jejich posouzeni:

Tab. 1: Sledované vlastnosti oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky znaéky B500SP

Pocet " . .
(o Sledovana vlastnost ZkuSebni postup | vzorki Pozadovapa (P)l deklarovana
urovern (D)
C|D
Zakladni mechanické D: PN-EN 10080:2007
vlastnosti PN-H-93220:2018
4 |- mezkluzu Rex CSN EN ISO 15630-1, | ¢ 6 | - 500sRes 625 N/mm?
pevnost v tahu Rm kap. 5 - 2575 N/mm?
- Pomér Rm/Rex - 1,15 < Rw/Ren 51,35
- taznost As (Ag) -216% (28 %)
Tvarova a rozmérova D: PN-EN 10080:2007
2 |- odchylka metr. hmotnosti [ 18] 6 | _ tabulka & 2 STO & 070-062672
- tvar a rozmisténi Zebirek - tabulka €. 2 STO &. 070-062672
- vztazna plocha Zebirek fr - tabulka ¢. 2 STO &. 070-062672
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Pocet . .
G Sledovana viastnost ZkusSebni postup | vzork Pozadovapé (P)f deklarovana
¢ |'b urover (D)
D: PN-EN 10080:2007
3 | Zpatny ohyb 2 CSNENISO 156301, | & | 5 |~ pN-H-932202018
(90°/D/100°C/1hod a zpét o 20°)
D: PN-EN 10080:2007, kap. 7.2.5
PN-H-93220:2018
4 | Unavové viastnosti 3 CSN ENkL‘SpO; Rol, 3|2 Omax=300 MPa
' 204= 150 N/mm?,
pocet cyklti min. 2 x 108
Chemickeé sloZeni a uhlikovy s g : D: PN-H-93220:2018
5 : Chemicka anal 6 | 2
ekvivalent Ceq G = - tabulka & 3 STO & 070-062672
6 |Znaceni CSN 420139 6 | 2 |D:znatka 1/17
Udrzitelné vyuzivani ,
7 pfirodnich zdrojt CSN ISO 14025 - | - |nepoZaduje se

Poznamka: C — certifikace vyrobku (§ 5); D — dohled nad certifikovanym vyrobkem (§ 5)
1) hodnoty zakladnich mechanickych viastnosti jsou deklarovany s pravdépodobnosti 95% (p=5%)

2) primér ohyb. trnu D=5d; pro ds<12mm, D=6d pro 14mm<d.<16mm a D=8d,

pro ds218mm, kde d.- primér tyée

3)  Oma=0,6xRen, kde Rew - jmenovita hodnota horni meze kluzu, 26,= rozkmit

Tvar a rozmisténi Zebirek po obvodu oceli znactky B500SP je uvedeno na obrazku &. 1.
PoZadavky na tvarovou a rozmérovou pfesnost Zebirek jsou spolu s deklarovanou hodnotou
vztazne plochy fr uvedeny v tabulce &. 2.

5 ficné Zebirko vztazna
prleér Ipor :::ZA hane;:l?;:t vyska - $itka ? | vzdal. mezi | rozte¢ ¥ | plocha
i n . m" h1iz | hua,34 | hlavy bs | zebirky Zes Cs fr
(mm) (mm?) (kg/m) min.(mm) min. (mm) | max. (mm) | max.(mm) | min.(-)
8 50,3 0,395 0,52 0,36 0,8 3.2 57 0,045
10 78,5 0,617 0,65 0,45 1,0 4,0 6,5 0,052
12 113 0,888 0,78 0,54 1,2 4.8 7,2
14 154 1,210 0,91 0,63 1.4 5,6 8,4
16 201 1,580 1,04 0,72 1,6 6,4 9,6
20 314 2,470 1,30 0,90 2,0 8,0 12,0 0,056
25 | a1 | 30 | 183 | 143 | 25 | 100 | 480
28 616 4830 | 182 | 126 28 | 112 168 |
32 | 803 6310 | 208 | 144 | 32 | 128 | 192 |
Poznamka: 1) Dovolena tolerance pro metrovou hmotnost je +4,0%

2) Sitka hlavy pfiéného zebirka b, do 0,2*d. neni na zavadu
3) Dovolena tolerance pro rozteé mezi pricnymi Zebirky c, je +15%

Tabulka €. 2: Tvarova a rozmérova presnost ty€i pro vyztuz do betonu s Zebirky B500SP

analyza c P S N Ceg "
tavby max. 0,22 0,050 0,050 0,012 0,50
vyrobku max. 0,24 0,055 0,055 0,013 0,52
Tabulka €. 3: PoZadavky na chemick QJ@%‘S@'EQQ ;elnost (uhlikovy ekvivalent Ceq)
S - T -
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Obrazek ¢&. 2: Tvar a rozmisténi Zebirek oceli B500SP

3. Zajisténi systému fizeni vyroby
Obecné pozadavky na systém fizeni vyroby u vyrobce jsou uvedeny v pfiloze &. 3 nafizeni
vlady €. 163/2002 Sb., ve znéni pozdéjsich predpisu.

4. Podklady pfedlozené vyrobcem:

PN-H-93220:2018 ,Ocel B500SP pro vyztuz do betonu“

Inspekeni certifikaty 3.1 dle EN 10 204 dodavatell vstupniho materialu pro vyrobu oceli
pro vyztuZ do betonu s Zebirky s vysledky zkousek sledovanych viastnosti.

Dokumenty kontroly vyrobce s vysledky zkousek zakladnich mechanickych vlastnosti,
tvarové a rozmérové presnosti a ohybovych vlastnosti oceli s Zebirky znatky B500SP.

Statistické vyhodnoceni vysledkl zkousek mechanickych viastnosti provedené za 1. a 2.
pololeti 2022.

Certifikat systému managementu kvality vyrobce reg.¢. ES121932 dle ISO 9001:2015,
vydala spoleCnost Bureau Veritas dne 20.7.2021 s platnosti do 19.7.2024.

5. Pfehled pouzitych technickych pfedpisu, technickych norem a
dalSich dokladu:

Interni pfedpis €.0000A060 ,Zpracovani a vydani STO, vyuziti cizich podkladd®, vydal
TZUS Praha,s.p.

TN 01.02.01.a Betonaiska a predpinaci vyztuz. Ocel pro vyztuz do betonu-
Svafitelna betonarska ocel s Zebirky nebo hladka dodavana v ty&ich, svitcich, dratech a
rozvinutych vyrobcich.

CSN EN ISO 15630-1 Ocel pro vyztuz a pfedpinani do betonu - Zkugebni metody - Cast
1: TyCe, valcovany drat a drat pro vyztuz do betonu.

CSN EN 10080 Ocel pro vyztuz do beton ~—-Svaritelna betonarska ocel — VSeobecné.

CSN 42 0505 Vseobecné pozadav éx“metadam oh\mtckeho rozboru.
CSN ISO 14025  Environmental &%@acky a Pra laseni - Environmentalni prohlaseni
typu lll - Zasady a postupy. _;
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6. Ovérovaci zkousky:

Pro vystaveni stavebniho technického osvédceni nebyly provadény ovérovaci zkousky.

7. Upfesnujici pozadavky pro posuzovani shody:

Vyrobek je zafazen do pfilohy &. 2, skupina 1 pof. & 2 podle nafizeni viady &. 163/2002
Sb., ve znéni pozdéjSich predpisl, a pfedepsany zpuisob posouzeni shody odpovida § 5
uvedeneho nafizeni. Vyrobce zajiStuje systém fizeni vyroby v souladu s pozadavky § 5
odst. 1, pism. d) uvedeného nafizeni.

Dohled nad certifikovanym vyrobkem bude provadén jedenkrat za 12 mésicl.




